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£ 100

115

115

115

115

115

115

115

) PERFIL TUBULAR REDONDO.

.. MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o DIAMETRO 3/4”=19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
_ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

@ DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.
ESPESOR 1 MM.
TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA

" MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

A——® DIMENSIONES 528 X 384 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

[ .-/,‘- F') ENSAMBLADO VER LAMINA 7

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8” = 15.88 MM.

" —————® ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

i D/ PLANCHA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
—® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.
HILO

7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

- ax $
50

£ 100

115

115

115

115

PERFIL TUBULAR REDONDO.
1 MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
¢ DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

=N

’

PERFIL TUBULAR REDONDO.
_ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

@ DIAMETRO 1/4" = 06.35 MM.
ESPESOR 1 MM.
TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
[—® DIMENSIONES 528 X 384 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

[ Edl

Frs

.

ENSAMBLADO VER LAMINA 7.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

-

PLANCHA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
——® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.
HILO

7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

sk 520 25K
{4040 420 M 40 40
Ol-20H 450 H-a0-4eof
k 570 |

ELEVACION FRONTAL

ELEVACION LATERAL DERECHA
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£ 100

115

115

115

115

115

115
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115

) PERFIL TUBULAR REDONDO.
.- MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
¢ DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
_ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

“ DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.
ESPESOR 1 MM.
TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA

X MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

A ® DIMENSIONES 528 X 384 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CF e ) ENSAMBLADO VER LAMINA 7.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.

® ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLANCHA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL CUADRADO.
o VATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

~ DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
—® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

/ RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO

©® MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.
HILO 7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

125K 520 25K
§—40-M40) 420 - 40-H- 40|
0O-40-H 450 H-20-Heo}
k 570 )

ELEVACION TRASERA
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410

200

Q ( 1] <« 0O

MANILLA GIRATORIA.
o ESTA PERMITE EN SU POSICION
~ EXTERNA SER UTILIZADA COMO
MANILLA PARA IMPULSAR EL CARRO;
EN SU POSICION INTERNA COMO
SOPORTE DE PROTECCION.
CONSTRUCCION VER LAMINA 14 -15 -
6.

BARRA SOPORTE PROTECCION
TRASERA, PARA FONDO DE COMIDA.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

—— 115 M 200 K 115 —
l—62.5 ¢ 305 W—62.5—)

i 430 )|

ELEVACION FRONTAL

DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

LA ESTRUCTURA EN SU TOTALIDAD
COMPARTE EL MISMO MATERIAL Y SUS
PROPIEDADES. EXCEPTO DONDE SE
INDIQUE.

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
DIMENSIONES  410.95 X 410.95 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURATIG.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO K .

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 45 KGS.

410

MANILLA GIRATORIA.

ESTA PERMITE EN SU POSICION

EXTERNA SER UTILIZADA COMO
o MANILLA PARA IMPULSAR EL CARRO;

EN SU POSICION INTERNA COMO

SOPORTE DE PROTECCION.

BARRA SOPORTE PROTECCION
——® TRASERA, PARA FONDO DE COMIDA.

./ N
v
PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
e DIAMETRO 3/4"=19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
e LA ESTRUCTURA EN SU TOTALIDAD
COMPARTE EL MISMO MATERIAL Y SUS
PROPIEDADES. EXCEPTO DONDE SE
INDIQUE.
N
5
v
i PLACA.
N MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

[ ]

DIMENSIONES  410.95 X 410.95 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURATIG.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.
HILO

7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

— 65 —W-35) 330

M-35M— 65—

j— 504 430 M50 N
K 350 150 Me3oh
K 530 )

n

ELEVACION LATERAL IZQUIERDA
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60

3

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO
MM.

@ BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100
MM.

HILO

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
——————@ DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

CUBIERTA SUPERIOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
N
ESPESOR 1.5M

TERMINACION OPACO.

PERFIL ABIERTO ANGULO “L”"

MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
DIAMETRO 30 X 30 MM.
@ ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Mok

*»Ao

E

"

PERFIL CUADRADO.

@ VATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLANTA

PERSPECTIVA
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CIERRE CUBIERTAABATIBLE-RETRAIBLE
TE.

GABINE

- — — — — — — — = —

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CUBIERTA ABATIBLE-RETRAIBLE
GABINETE

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o DIAMETRO 30 X 30 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o DIMENSIONES 40 X 40 MM.

A <

DETALLE 3

~ ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

>
A
|

N

t\'

DETALLE 3
(CORTE EN SECCIONA-A')

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 50 X 40 MM.

_—t e — — e — e e

>
!

DETALLE 5

" ESPESOR 2 MM.
TERMINACION OPACO.

BASE GABINETES
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil cuadrado a través de
sus bordes, en un corte de 45°, con
soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa. La
unién de estos perfiles conforman la
estructura base del carro de transporte.

DETALLE 5

(CORTE EN SECCION A-A")

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

——— @ Este se une en forma perpendicular al perfil
rectangular base por medio de sus bordes
externos,los que son soldados al cuerpo del
perfil rectangular por medio de soldadura
TIG, cuya unién es pulida y alisada
posteiormente.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 50 X 40 MM.
@ ESPESOR 2 MM.

TERMINACION OPACO.
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PERFIL CUADRADO

DETALLE 9

_ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
*© DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

DETALLE 9
(CORTE EN SECCION A -A')

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une en forma perpendicular al perfil
cuadrado base por medio de sus bordes
externos,los que son soldados al cuerpo del
perfil rcuadrado por medio de soldadura
TIG, cuya union es pulida y alisada
posteiormente.

PERFIL CUADRADO

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO
o MATERIAL ACERO INOX. AlISI 304.

N\

DETALLE 10
(CORTE EN SECCION A-A')

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

El soporte lateral del carro se proyecta a
partir de este punto, aqui se une a la base
del carro a través de soldadura TIG, la que

——— e es aplicada a los bordes del soporte y el

perfil cuadrado de la base,la soldadura es
pulida y alisada posteriormente para obtener
una superficie pareja.

La base del soporte de bandejas, recibe al
soporte lateral del carro en el extremo
externo de su cara superior, uniendose
ambos a través de soldadura TIG, siendo
pulida y alisada posteriormente.
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MELAMINA HAYA CATEDRAL.

® ESPESOR 18 MM.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

> Ll

DIMENSIONES 20 X 10 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

DETALLE 6

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

———e DIMENSIONES 40 X 20 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

A

Proyectado como pilar este es empotrado
a la losa, permitiendo fijarlo; su proyeccion
superior radica en prestar apoyo a las
distintos componentes de la estructura.

MELAMINA HAYA CATEDRAL.

® ESPESOR 18 MM.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

La unién de estas unidades conforman el

DETALLE 6
(CORTE EN SECCIONA-A")

marco frontal que sostiene, al igual que su
similar trasero la placa de melamina haya
catedral. El marco frontal ha diferencia de
su similar trasero, se encuentra fijo en su
posicion, es decir, se encuentra soldado
tanto al pilar conformado por el perfil de 40
x 40 mm, sino que a la vez al perfil
rectangular de 40 x 20 mm, que se proyecta
en la zona superior e inferior del marco; el
marco trasero se fija solo por medio de
tornillos a modo de permitir retirar este en
la circunstancia de requerir retirar la placa
de melamina de su lugar.

MELAMINA HAYA CATEDRAL.

.S

/1

DETALLE 6

(CORTE EN SECCION B - B')

® ESPESOR 18 MM.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

La unién de estas unidades conforman el
marco trasero que sostiene, al igual que su
similar frontal la placa de melamina haya
catedral. El marco frontal ha diferencia de
su similar trasero, se encuentra fijo en su
posicion, es decir, se encuentra soldado
tanto al pilar conformado por el perfil de 40
x 40 mm, sino que a la vez al perfil
rectangular de 40 x 20 mm, que se proyecta
en la zona superior e inferior del marco; el
marco trasero se fija solo por medio de
tornillos a modo de permitir retirar este en
la circunstancia de requerir retirar la placa
de melamina de su lugar.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se proyecta como parte de la estructura
central del frontis, ya que unifica un pilar a
otro, ademas de servir como soporte
superior para el marco que sostiene la placa
de melanima de haya catedral. Este se une
a los pilares através de soldadura TIG, siendo
pulida y alisada posteriormente.

PERFIL CUADRADO.

—@ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

|

SISTEMA DUAL DE ENTREGA ¥ RECEPCION DE ALIMENTOS
DETALLES CONSTRUCTIVOS

E1/1

JUNIO / 2004

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
FRONTIS CIRCUITO DUAL

~

CHRISTIAN BRICENO.

HORACIO FERRADA.
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\ PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

50 o DIAMETRO 3/4"=19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
i 100 TERMINACION OPACO.

115 [

--------------------------------- I -~ PERFIL TUBULAR REDONDO.

(% MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

115

® DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.
ESPESOR 1 MM.
TERMINACION OPACO.

115

115

BANDEJA SOBREPUESTA

X MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

A——® DIMENSIONES 528 X 384 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

------------------------------ 7/- I ES ENSAMBLADO VER LAMINA 7.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.

775 _
* - —® ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

[EnY
[
(6]

x 5GS I ------------

"""""""""""""""""""" & PLANCHA.

’ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

. ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

N—— PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

eok

335 AL

204

295 - 40|
|

N

375 ¥

ELEVACION LATERAL IZQUIERDA

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
® DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.

ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

————e DIAMETRO 75 MM.

BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 MM.
HILO 10MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 60 KGS.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

~——® DIAMETRO 3/4" = 19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 528 X 384 MM.

H2sK

= 4040}

N a0-He-40-¥

H-40-)4e0

n

PLANTA

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
ENSAMBLADO VER LAMINA XX

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 45 KGS.

PERSPECTIVA

1/50

£

PLANIMETRIA

SISTEMA DUAL DE ENTREGA Y RECEPCION DE ALIMENTOS
JUNIO/ 2004

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
CHRISTIAN BRICENO.

CARRO SOPORTE UNIDAD CONTENEDORA POSTRE

HORACIO FERRADA.
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410

210

200

MANILLA GIRATORIA.
o ESTA PERMITE EN SU POSICION
“ EXTERNA SER UTILIZADA COMO
MANILLA PARA IMPULSAR EL CARRO;
EN SU POSICION INTERNA COMO
SOPORTE DE PROTECCION.

BARRA SOPORTE PROTECCION

® TRASERA, PARA FONDO DE COMIDA.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

—— 115 M 200 It 115 —N
§—62.5 305 M—62.5)|

i 430 )

ELEVACION POSTERIOR

o DIAMETRO 3/4”=19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

LA ESTRUCTURA EN SU TOTALIDAD
COMPARTE EL MISMO MATERIAL Y SUS
PROPIEDADES. EXCEPTO DONDE SE
INDIQUE.

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 410.95 X 410.95 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 45 KGS.

410

MANILLA GIRATORIA.

ESTA PERMITE EN SU POSICION
EXTERNA SER UTILIZADA COMO
MANILLA PARA IMPULSAR EL CARRO;

o EN SU POSICION INTERNA COMO
SOPORTE DE PROTECCION.

BARRA SOPORTE PROTECCION

® TRASERA, PARA FONDO DE COMIDA.

PLACA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

(
-l\

— 65 — M35 330 M35 M— 65—
j— 504 430 M50
fe30M 150 L 350
K 530

ELEVACION LATERAL DERECHA

DIMENSIONES 410.95 X 410.95 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

LA ESTRUCTURA EN SU TOTALIDAD
COMPARTE EL MISMO MATERIAL Y SUS
PROPIEDADES. EXCEPTO DONDE SE
INDIQUE.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO . .

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.
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250 250

s

310 250

1670,

;

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".

™ MATERIAL
faad e DIAMETRO 30 X 3
ESO|

ACERO INOX AISI 304.

TERMINACION OPACO

CUBIERTA FRONTAL SUPERIOR.
@ VATERIAL ACERD INOX. AISI 304.

022220
jr ececi ]

~ ESPESOR
TERMINACION OF’ACO

° ESPACIO ABIERTO PARA LA ENTREGA
DE ALIMENTOS.

CUBIERTA FRONTAL INFERIOR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.

o]

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
=~

® TERMINACION  OPACO.

=
@

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
——@DIMENSIONES 40 X 40 MM

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIA| ACERO INOX. AISI 304.
~——® DIMENSIONES 40 X 40 MM

ESPESOR 15

TERMINACION OPACO

910
850

L
PERFIL CUADRADO
ACERO INOX. AIS| 304.
DIMENSIDNES 40 X 40 MM
® ESPESOR 15
TERMINACION OF’ACO
i RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
./ | MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
I DIAMETRO 75
MM
BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100
MM
] HILO
Mo

890
970

ELEVACION FRONTAL

250 250

wok

310 250

*7

1670 30

;

e w

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

° DIAMETRO 30 X 30 MM
ESPESOR

TERMINACION OF'ACO

CUBIERTA LATERAL SUPERIOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® ESPESOR
TERMINACION OPACO

CUBIERTA LATERAL INFERIOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

PESOR 1.5 MM

o ES
® TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
M.

—————— @ DIMENSIONES 40X40M
ESPESOR 15
TERMINACION OPACO

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

D\MENSIONES 40 X 40 MM
ESPESOR 1.5 MM
TERMINACION OPACO.

)~ () ‘

MM.
HILO

o —

125——
125 ——))

40*7 245 4*»40*

N

600

ELEVACION LATERAL DERECHA

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.
RO Y GOMA GRIS
D\AMETRO
7 MM.
BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100

PERFIL ABIERTO ANGULO “L"

H
H
ol

— e DIAMETRO 30 X 30
PESOR
TERMINACION OPACO

@ MATERIAL
~ ESPESOR
TERMINACION OPACO

el {B

@ ESPACIO ABIERTO PARA LAENTREGA
DE ALIMENTOS.

250 250 /

*x | E
30
=x T
]
CUBIERTA PUERTA LEVADIZA INFERIOR.
MATERIAL ACERO INOX. AIS| 304.
o ESPESOR 1.5 MM.
® TERMINACION OPACO.
310 250

i—c

PERFIL CUADRADO.
4.DIMENSIONES 40)(40 MM.
TERMINACION OPACQ

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL
~——® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MI
TERMINACION OPACO

PERFIL CUADRADO

® ESPESOR 1.5 MI
TERMINACION OPACO

I DIMENSIONES 40 X 40 MM.
|
!

'’d RO Y GOMA GRIS.
| DIAMETRO
MM

e w

BAl
ALTURA
HILO

V]
2004 890 W40
40

[30M¢ 910 Mol
G 970

3

ELEVACION TRASERA

MATERIAL ACERO INOX AISI 304.

CUBIERTA PUERTA LEVADIZA SUPERIOR.
ACER‘O INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

ACERO INOX. AISI 304.

ACERO INOX. AISI 304.

RUEDAGIRATORIA CON HILO Y FRENO.

NDA 20 MM. Dureza 80 shore.
100

250 250

s

310 250

O

1670,

;

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 30 X 30 MM

ESPESO

TERMI NACIDN OPACO

CUBIERTA LATERAL SUPERIOR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CUBIERTA LATERAL INFERIOR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
PESOR 1.5 MM

———————e
o

Ll _ _ ————— |

bl R

Ll _ _ ————— |
"1

o ES! )
¥ TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
4.DIMENSIONES 40)(40 MM.

TERM I NACION OPACO,

PERFIL CUADR‘ADO
ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIDNES 40 X 40 MM,
® ESPESOR 15
TERMINACION OPACO

T RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
| ® DIAMETRO
MM.
./ BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100

MM.
HILO

125
—125

e

125—)
125 —)

275

Heom

245

Mok

600

ELEVACION LATERAL IZQUIERDA
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PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

.......... % —

RN

+—t+f———F———

® DIMENSIONES 50 X 40 MM.
ESPESOR 2 MM.

A TERMINACION OPACO.
A

RUEDA GIRATORIA CON HILO.
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 75 MM.
BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 MM.
HILO

10MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
o CARGAKGS. 60 KGS.

/1

DETALLE 4

El conjunto de ruedas con hilo se presenta
sin freno en la parte trasera del carro y con
freno en su zona frontal. Las ruedas
presentan buen comportamiento en pisos
con aceites, combustibles, alta resistencia
ala humedad.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 50 X 40 MM.

ESPESOR 2 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 50 X 40 MM.

DETALLE 6

" ESPESOR 2 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o PIMENSIONES 50 X 40 MM.

~ ESPESOR 2 MM.
c TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil rectangular
perpendicular a él, a través de sus bordes,
en un corte de 45°, con soldadura TIG, la
cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa. La union de estos perfiles
......... conforman la estructura base del carro de

l_l_l vajila.

- ) HILO RUEDA GIRATORIA.
' o MATERIAL ACERO.
[EaRL DIAMETRO 10 MM.
- / 5 H ALTURA 30 MM.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 50 X 40 MM.

/ P ESPESOR 2 MM.
PooE TERMINACION OPACO.

DETALLE 4
(CORTE EN SECCION A-A')

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 50 X 40 MM.
ESPESOR 2 MM.

° TERMINACION OPACO.

./ Este se une en su extremo al perfil
rectangular perpendicular a él, a través de
sus bordes, en un corte de 45°, con
soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa. La
unién de estos perfiles conforman la
estructura base del carro de vajilla.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 50 X 40 MM.

.

/ ESPESOR 2 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 50 X 40 MM.

/ ESPESOR 2 MM.
TERMINACION OPACO.

DETALLE 6
(CORTE EN SECCION A-A")

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 50 X 40 MM.
ESPESOR 2 MM.
TERMINACION OPACO.

El perfil para recibir el hilo de la rueda
giratoria,siendo el que une rueda y perfil.
Primero debe ser perforado, luego se inserta
el hilo de la rueda y se fija con soldadura
en las zonas de contacto entre rueda y perfil.

RUEDA GIRATORIA CON HILO.
MATERIAL  ACERO Y GOMA GRIS.

“: ‘AAAAAAAAAAAAAA
vvvVvVvVVvvvwVvvvwv

=4
O

DETALLE 4

(CORTE EN SECCION B-B')

o DIAMETRO 75 MM.
BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 MM.
HILO 10MM.

JE RODAMIENTO DE BOLAS.

E.
CARGA KGS. 60 KGS.

El sistema en si consiste en un eje con dos
corridas de rodamientos de acero, en forma
paralela que se deslizan por la superficie
externa e interna del soporte de la rueda;
permitiendo que la rueda gire.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 50 X 40 MM.

DETALLE 6
(CORTE EN SECCION B -B')

ESPESOR 2 MM.
TERMINACION OPACO.

Este se une en su extremo al perfil
rectangular perpendicular a él, a través de
sus bordes, con soldadura TIG, la cual es
posteriormente pulida para lograr una
superficie lisa. La unién de estos perfiles
conforman la estructura base del carro de
vajilla.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
¢ DIMENSIONES 50 X 40 MM.

ESPESOR 2 MM.

TERMINACION OPACO.

\va)
o
—
=
)
=
—
-
=
“ |
= | O | ~
S| = | =
215 | w
[
S | =2
| =
==
>~o
<u
W= | =
e | o | o
= | = | ©
= 1= |1
|_|.|E
w | a | T~
[ o
= =
o =
=
-
=
[
—_
)
A"
o
=
]
b
o=
g =)
=
€_|<E
- = | =
w2 E
o=
=2 1=F | =
z o
S | o
i
—
e | =
S| =2
= R =
—AR<-ER=
S| = | =
o | =
W | = |
Z o
= —_—
D =
o=
o
e
=\ | ©
\<
\:
[am]




o

140

100

>~

e PERFORACION PARA COLGAR
DIAMETRO 10

PLACA SOPORTE TRASERA

DIMENSIONES 300 >< 300 MM.
ESPESOR 15
TERMINACION OPACO

PLACA DIVISORIA CENTRAL.

DIMENSIONES 297 X 144.3 MM.
ESPESOR 15
TERMINACION OPACO

@ PERFORACION FRONTAL
~ DIAMETRO 20 MM

PLACA FRONTAL

|————@ DIMENSIONES 300 >< 300 MM.
ESPESOR
TERMINACION OPACO

e 100 W 100

.

w W

300

ELEVACION FRONTAL

[——® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

[——® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

PLACA DIVISORIA CENTRAL.
@ DIMENSIONES 297 X 144.3 MM

ESPESOR 1.5 MM
TERMINACION OPACO.

PLACA LATERAL DERECHA

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLACA BASE SERVICIO

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

oD ONES 297 X 144.3 MM.

ESPESOR
TERMINACION OPACO

PLACA FRONTAL

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

@ DIMENSIONES 300 X 300 MM.

f——s0—H 82 " 68—

.
~

200

ELEVACION LATERAL DERECHA

ESPESOR
TERMINACION OPACO

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o

140

100

.

w W

ELEVACION TRASERA

PERFORACION PARA COLGAR
~ DIAMETRO 10 M

PLACA SOPORTE TRASERA

@ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 300 X 300 MM.
ESPESOR
TERMINACION OPACO

@ PERFORACION FRONTAL
~ DIAMETRO 20 MM

E1/ 25

PLANIMETRIA

SISTEMA DUAL DE ENTREGA ¥ RECEPCION DE ALIMENTOS
JUNIO / 2004

SOPORTE CUBIERTOS
CHRISTIAN BRICENO.

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
HORACIO FERRADA.
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UNIDAD CENEFA
CONSTRUCCION

A.- La estructura base de la cenefa se proyecta a través
de placas de acero las que son soldadas , formando
la unidad base de la estructura de la cenefa, esta
unidad se dispone en cada uno de los perfiles verticales
disuestos como pilares, los que han sido empotrados
previamente a la losa. Las unidades bases, son
adheridas a los perfiles por medio de soldadura TIG.

B.- Perfil cuadrado 40 x 40 mm. Este soporte se
presenta como parte del grupo de pilares que sostiene
la estructura del frontis, conjuntamente de ser los
receptores de las estructuras bases de la cenefa.

C.- Perfil rectangular 40 x 20 mm. Este se proyecta
dentro de la estructura de la cenefa como el soporte
de las platinas dispuestas para la recepcion de las
canoas electronicas que forman el centro de la cenefa.

D.- Las placas de soporte para las canoas electronicas,
se proyectan bajo la necesidad de dar un punto de
apoyo a las canoas ya sean estas sean soldadas,
atornilladas o insertadas a la estructura, la disposicion
de estas placas respondera a la eleccion final del tipo
de canoa a utilizar. Se recomienda la utilizacién de
canoas electronicas de tubos fluorescentes de 40 W
de potencia, ya que para su encendido no requieren
partidores y transformadores, siendo su mantenimiento
minimo.

E.- Al disponer las piezas internas de la cenefa en sus
posiciones definitivas, son cubiertas por una placa de
acero que compone el frente de la cenefa, esta placa
adopta la forma de las unidades estructurales bases
de la cenefa para amoldarse y unirse a estas unidades;
la placa frontal de la cenefa, ademas posee en su zona
inferior las platinas que han de soportar la cubierta de
proteccién para evitar la contaminacion de los alimentos
desde la iluminacién en caso de rotura dando
cumplimiento al articulo 34. D.S.N° 977 del Ministerio
de Salud.

PLACA SOPORTE CANOA ELECTRONICA
DIMENSIONES 90 X 20 X 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA FRONTAL CENEFA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM. °

PERFIL RECTANGULAR. v
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304. /-
DIMENSIONES 20 X 10 MM. Al
ESPESOR 1.5 MM. Al
TERMINACION OPACO. Al

75

TERMINACION OPACO.

75

150

ESTRUCTURA BASE CENEFA

40

TERMINACION OPACO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
® ESPESOR 1.5 MM.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA LATERAL DERECHA CENEFA.
e MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

SISTEMA DUAL DE ENTREGA ¥ RECEPCION DE ALIMENTOS
DETALLES CONSTRUCTIVOS

E1/20

JUNIO / 2004

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
FRONTIS CIRCUITO DUAL

~

CHRISTIAN BRICENO.

HORACIO FERRADA.

77,
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PERFIL TUBULAR REDONDO
MATERIAL ACERO INOX. AIS| 304.
DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
e MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

—® DIMENSIONES 528 X 384 MM

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
ENSAMBLADO VER LAMINA 7.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
——®DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

—® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.
HILO

7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

sk
j 40409

520 M25)

420 M- 40 40|

fOK-40-%

450 H-404e0)

"
N

570 )

ELEVACION FRONTAL

[

2B

1155

PERFIL TUBULAR REDONDO.

1 MATERIAL  ACERO INOX. AISI 304.

DIAMETRO 3/4" = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

I ® DIMENSIONES 528 X 384 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
ENSAMBLADO VER LAMINA 7.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

@ DIAMETRO 5/8” = 15.88 MM.
ESPESOR 1.5 MM
TERMINACION OPACO.

PLACA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL CUADRADO.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

" DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
~—® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 45 KGS.

ook 335 Heo
=404 295 M- 40
k 375 |

ELEVACION LATERAL DERECHA

75

164.5

115.5

e e eeeEEessseseamaae
]

'''''''''''''''''''''''''''''''''''' & )

)

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
—® DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

A———® DIMENSIONES 528 X 384 MM

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
ENSAMBLADO VER LAMINA 7.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.
—————®ESPESOR 15MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL CUADRADO.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

~ DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

—® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO

e MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.
HILO

7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

K25k

520 M25N

j 4040

420 M 40 40|

fO-40-%

450 H-40-)4e0)
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ELEVACION TRASERA
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350

>

—— 115 M 200 W 115 —H

j—62.5 ) 305 M—62.5)

k 430 )

PLANTA

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO . .

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45

MANILLA GIRATORIA.

ESTA PERMITE EN SU POSICION
EXTERNA SER UTILIZADA COMO
MANILLA PARA IMPULSAR EL CARRO;
EN SU POSICION INTERNA COMO
SOPORTE DE PROTECCION.

PLANCHA.

® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 410.95 X 410.95 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

LA ESTRUCTURA EN SU TOTALIDAD
COMPARTE EL MISMO MATERIAL Y SUS
PROPIEDADES. EXCEPTO DONDE SE
INDIQUE.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

PERSPECTIVA

|

£:1/50

SISTEMA DUAL DE ENTREGA ¥ RECEPCION DE ALIMENTOS
PLANIMETRIA.
JUNIO / 2004

~

CHRISTIAN BRICENO.

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
CARRO SOPORTE UNIDAD FONDOS DE ALIMENTO 43 CASS.
HORACIO FERRADA.
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PLANTA

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO

MM.

BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.

ALTURA 100

MM

HILO

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
————@ DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CUBIERTA SUPERIOR.

| @ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
MM

ESPESOR 15 .
TERMINACION OPACO.

PERFIL ABIERTO ANGULO “L”"

MATERIAL ACERO INOX. AIS| 304.
® DIAMETRO 30 X 30 MM.
ESPESOR 1.5 MM

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

|———@® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERSECTIVA
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PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 50 X 40 MM.

ESPESOR 2 MM
TERMINACION OPACO.

e PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 50 X 40 MM.
| ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

t\

DETALLE 7

DIAMETRO 75 MM.

® BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 M
HILO

lOMM
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 60 KGS.

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5MM

] e TERMINACION OPACO.

o La placa dimensionada con las medidas del
perfil es fijada a este en su cara abierta, a

A<

g traves de soldadura TIG, la que es pulida,
H para obtener una superficie lisa.

HILO RUEDA GIRATORIA.
MATERIAL ACERO.
DIAMETRO 10 MM.
ALTURA 30 MM.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

U TERMINACION OPACO.

El perfil al ser abierto en sus extremos
requiere ser sellado, para lo cual se utiliza
una placa del mismo material fijada a traves
de soldadura TIG, la que posteriormente es
pulida, para obtener una superficie lisa.

PERFIL CUADRADO. X

CUBIERTA SUPERIOR GABINETE.

e MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CUBIERTA LATERAL SUPERIOR.

~ DIMENSIONES 294 X 280 MM
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".

—® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIAMETRO 30 X 30 MM
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

DETALLE 7
(CORTE EN SECCION A - A)

A"—'J
DETALLE 8

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CUBIERTA SUPERIOR GABINETE.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
e ESPESOR 15M

o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

TERMINACION OPACO

Formado a partir de una placa, esta forma
en su extremo frontal un perfil que otorga
resistencia a la placa, creado integramente
por dobleces.

La placa se une al gabinete por medio de
sus bordes que son soldados (TIG), pulidos
y alisados

CARRIL Y SOPORTE MECANISMO
ABTIBLE-RETRAIBLE

—® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

TERMINACION OPACO.

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

I-—> >

? PERFIL ABIERTO ANGULO “L".
O MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
J DIAMETRO 30 X 30 MM.

ESPESOR 15 M
TERMINACION OPACO

La placa se une al perfil en un angulo de
30° en los extremos de estos, cerrando el
triangulo producido por el perfil, permitiendo
una facil limpieza del area, esta placa cubre
el perfil en la totalidad del area de entrega.
La unién es por soldadura TIG, siendo pulida
y alisada posteriormente.

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 30 X 30 MM

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

DETALLE 8

DETALLE 8 (CORTE EN SECCION A - A)

/1

DETALLE 8
(CORTE EN SECCION A - AY)

® DIAMETRO 30 X 30 MM
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
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PLACA SOPORTE TRASERA

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
———@ DIMENSIONES 300 X 300 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA DIVISORIA CENTRAL.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 297 X 144.3 MM.
~ ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

@ PLACA SOPORTE TRASERA
= MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 300 X 300 MM.
= x ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLACA BASE SERVICIO
/ ® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 297 X 144.3 MM
ESPESOR 1.5 MM,

PLACA LATERAL IZQUIERDA TERMINACION OPACO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304. x
® ESPESOR 15 MM. 100 PLACA LATERAL DERECHA
) ——o
TERMINACION OPACO MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLACA DIVISORIA CENTRAL.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 297 X 144.3 MM.

[ ®ESPESOR .5 MM.
PLACA BASE SERVICIO 82 TERMINACION "OPACO.
MATERIAL __ ACERO INOX. AISI 304. x
@ DIMENSIONES 297 X 144.3 MM. 200

ESPESOR 1.5 MM. PLACA BASE SERVICIO
TERMINACION OPACO. ./ ® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 297 X 144.3 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

E 3
PLACA FRONTAL
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304. 100 PERFORACION FRONTAL
@ DIMENSIONES 300 X 300 MM. [ ®DIAMETRO 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
68

PLACA FRONTAL
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

L @ DIMENSIONES 300 X 300 MM.
(-] > e / ESPESOR 15
50

MM.
TERMINACION OPACO.

( 50 W 100 W 100 M )
" 100 M 100 o 100 )
[ 300 )

¢ 68 H 82 W 50—

¢ 100 it 100 b

g # PLANTA

ELEVACION LATERAL IZQUIERDA PERSPECTIVA

E1/ 25

PLANIMETRIA

SISTEMA DUAL DE ENTREGA Y RECEPCION DE ALIMENTOS
JUNIO / 2004

SOPORTE CUBIERTOS
CHRISTIAN BRICENO.

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
HORACIO FERRADA.
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115.5

Cam g

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
¢ DIAMETRO 3/4”=19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

" MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
—® DIMENSIONES 528 X 384 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

W

""""" ¢ 1k

ENSAMBLADO VER LAMINA 7.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
——® DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

4 TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.
HILO

7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

ok 335

#eo

40 295
"l

e 20

[ 375

n

ELEVACION LATERAL [ZQUIERDA

25K 520 M2sK
- 4040 420 M- 40040
ICON-40-M 450 M-209€0)
i 570 X

N

d

PLANTA

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4" =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

BANDEJA SOBREPUESTA
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 528 X 384 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.
ENSAMBLADO VER LAMINA 7

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 45 KGS.

PERSPECTIVA
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MECANISMO REVERB.
PIEZAS UNITARIAS. VISTAS FRONTALES

200
27
os2s| |
9.525 <
PIEZA A.
140
30 30
s | | 1 /""" "! s i
7.44 P’
200
PIEZA B.
46 46
485 21 68.5
6.35

75 75

12.7 b '/

15

200

15

230

PIEZA C.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.
ESPESOR 1.2 MM.
TERMINACION OPACO.

La pieza es dividida en su parte central, a
su vez que se realiza un corte rectangular
en la zona superior central de la primera
mitad de 27 X 7 mm. Para el deslizamiento
del seguro sobre este.

SEGURO MANILLA .
MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
PLASTICO.

Este presenta dos posiciones. A, paso libre.
B, fija posicion.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.
ESPESOR 1.2 MM.
TERMINACION OPACO.

La pieza es dividida en dos partes, la superior
de 8.44 mm y la segunda de 7.44 mm La
primera es dividida en tres segmentos, para
dar cabida al tope interno y seguro.

BARRA TOPE.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 1X1M

Las barras son dispuestas en la zona central
del eje, guardando distancia entre si para
el deslizamiento del seguro en su posicién
libre.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1/2"=12.7 MM.
ESPESOR 1.3 MM.

La pieza se presenta como el eje central del
mecanismo giratorio de la manilla; a esta
se adosan dos barras que haran el papel
de topes para las dos posiciones que realiza
la manilla

Para lograr unificar el mecanismo a la

@ manilla, se presenta una perforaciéon que

atravesara el eje en este punto y a su vez
la pieza externa y media de la manilla,
pasando entre ellos una barra de 1/4 “ que
sera soldada en sus extremos fijando el
mecanismo con la manilla.

CORTES

MECANISMO REVERB.

PLANIMETRIA SEGURO.

SEGURO MANILLA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
PLASTICO.

Este presenta dos posiciones. A, paso libre.
B, fija posicion.

Cabeza plastica, esta es embutida en el
soporte seguro.

Zona interna seguro.Base. Esta pieza se
obtiene a partir de los cortes ejecutados en
la pieza B.

Soporte seguro. Perfil tubular redondo.

20 15

16 11
9 I o

] 2.4] —
7.44

20 15.88
6.35 (s

6.35

Diametro 6.35 mm. Espesor 1.5 mm. Este
es dispuesto en forma perpendicular a la
zona interna del seguro o base en su parte
central, a través de soldadura TIG, siendo
pulida y alisada.
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30

250 250

WE

310 250

PERFIL ABIERTO ANGULO “L"

T Fx MATERIAL ACERO INOX. AIS| 304.
faded @ DIAMETRO 30X 30 M.
¥ ESPESOR
TERMINACION GPACO.
CUBIERTA FRONTAL SUPERIOR,
|| o ACERO INOX. AIS| 304.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

foctiei] Ry

@ ESPACIO ABIERTO PARA LA ENTREGA
DE ALIMENTOS.

Y~ i
e ¥ B8
CUBIERTA FRONTAL INFERIOR.
MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
a ESPESOR 1.5 MM.

® TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

IATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
——@DIMENSIONES 40 X 40 MM
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
~——® DIMENSIONES 40)(40 MM,
ESPESOR 15M

TERMINACION OPACO

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
D\MENSIONES 40X40 MM.

® £SPES
TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILOSIN FRENO

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 75
MM.

BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100
MM.

HILO

¢¢“‘ 0‘* 550
M0 I 590
430"‘ 610

670 "

ELEVACION FRONTAL

-

265

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIAMETRO 30 X 30 MM,

J—
ESPESOR

TERMINACION DPACO

CUBIERTA LATERAL SUPERIOR.
A

CERO INOX. AISI 304.

250 250

° ESPESOR 1.5 M
TERMINACION OPACO

CUBIERTA LATERAL INFERIOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o ESPESOR 1.5 M

310 250

n

; (L~ () < {

7

125 —)

A — e

ELEVACION LATERAL DERECHA

® TERMINACION OPACO

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
———— @ DIMENSIONES 40 X 40 MM.
S

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENS\ONES 40 X 40 MM.
® ESPES,
TERMINAC\ON OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 75

BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
100

ALTURA
MM.
HILO

e > = — e
1
265
| e
295
30
] E—Y
250 250 ./
g -
T F7 = i
bk =il
310 250
B
> e
1670 3
X=X T T T
|
|
|
|
|
— o
|
)
od!
|
|
660 |
|
L]
810 |
|
|
|
|
|
|
. —o¢
|
* !
50 | o |
| |
10::
M MW
a0 590 M 0-)|
E a0t 550 Yo

610 —*30}

663 N

=

ELEVACION TRASERA

PERFIL ABIERTO ANGULO “L",

MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.

DIAMETRO 30 X 30 MM
ESPESOR
TERMINACION OF’ACO

CUBIERTA F’UERTAABATIBLE -
RETRAIBLE SUPERIOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MI

TERMINACION OPACO

ESPACIO ABIERTO PARA LA ENTREGA
DE ALIMENTOS.

CUBIERTA PUERTA ABATIBLE -
RETRAIBLE INFERIOR.

a MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
® ESPESOR 1.5 MI

TERMINACION OPACO

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304,
DIMENSIONES 40 X 40 MM
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 15M

TERMINACION OPACO

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40)(40 MM.
TERMINACION OF’ACO

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO

MM.

BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100
MM.

HILO

PERFIL ABIERTO ANGULO “L”".
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 30 X 30 MM.

J—
ESPESOR

TERMINACION OPACO

CUBIERTA LATERAL SUPERIOR.
ACERO INOX. AISI 304.

250 250

xx — -
30
x

RN [NPYUEN ——

° ESPESOR 15 M
TERMINACION OPACO

CUBIERTA LATERAL INFERIOR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
PESOR 15M

v
0
e

M
lo]

— 125 30M—— 130 —Ps—— 13 —* 15—
—125 10)¢ 270 15—

275 W 20 2454*40-)
600

ELEVACION LATERAL IZQUIERDA

® TERMINACION OPACO

PERFIL CUADRADO.
IATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
0 MM

————— @ DIMENSIONES 40 X 4
ESPI

ESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

TERMINACION OPACO.

~———® RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 75
MM.

BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100

MM.
HILO
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268.25

*
1140 40

T

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o DIAMETRO 1 1/4” =31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

@,

NI%

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

L/

~——

o

DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

BASE APOYO BANDEJAS.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® DIEMNSIONES 500 X 710 X 40MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
CONSTRUCCION VER LAMINA 37

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 40 X 40 MM.

®© o
S o

%

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

— e TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 75 MM.
BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 MM.

HILO 10MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 60 KGS.

N—e0
M—s0
)

11T

y

ELEVACION FRONTAL

1140

400

268.25

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.

~ ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” =31.75 MM.

—

1IN
NI

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” =31.75 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.

AN

NP %

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

BASE APOYO BANDEJAS.
MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
DIEMNSIONES 500 X 710 X 40MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
CONSTRUCCION VER LAMINA 37

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5MM

/

f—135 —W — 135 —

- =

ELEVACION LATERAL DERECHA

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 75 MM.
BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 MM.
HILO 10MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 60 KGS.

1140 4

400

268.25

o

N ) PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL  ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4" =31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

— e

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 1 1/4"=31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

BASE APOYO BANDEJAS.
MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
® DIEMNSIONES 500 X 710 X 40MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
CONSTRUCCION VER LAMINA 37

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 40 X 40 MM.
~ ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.

./ MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 75 MM.

BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 MM.
HILO 10MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 60 KGS.

M 220 M— 80 —)f
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ELEVACION TRASERA

PLANIMETRIA
E1/75

SISTEMA DUAL DE ENTREGA ¥ RECEPCION DE ALIMENTOS
JUNIO / 2004

~

CARROS SOPORTE BANDEJAS
CHRISTIAN BRICENO.

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
HORACIO FERRADA.
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SOPORTE CUBIERTOS
CONSTRUCCION

A.- Se unen en primera instancia la placa base de los
cubiertos, con las placas laterales derecha e izquierda;
la unién de estas es a través de soldadura TIG, la cual
es pulida y alisada posteriormente.

B.- Al estar unidas las placas laterales a la base de los
cubiertos estas se unen a la placa soporte trasera, la
cual ya ha sido perforada en su zona superior, para
permitir ser situada en el lugar deseado. La uni6én de
las placas laterales y la base al soporte trasero es a
través de soldadura TIG, la que se aplica en los bordes
de estas piezas, soldaduras que son pulidas y alisadas
posteriormente.

C.- La placa frontal es perforada en su zona superior,
lo que permite asir de mejor manera la unidad, la cual
debe ser trasladada desde la cocina a su lugar de uso.
La placa frontal se une a las piezas ya unidas a través
de soldadura aplicada en los puntos de unién con las
placas laterales, todo por medio de soldadura TIG, la
que es pulida y alisada, conjuntamente se realizan las
soldaduras internas de estas piezas, para evitar
acumulamiento de gérmenes en el espacio de vacio
producido en el fondo del soporte de cubiertos,
permitiendo también una superficie de facil limpieza.

D.- Por Gltimo se ensamblan las piezas correspondientes

a la placa divisoria central y las placas divisorias de PERFORACION PARA COLGAR
contenedores de los cubiertos, estas Ultimas piezas DIAMETRO 10 MM.
ensambladas son las unicas que no se encuentra fijas

al médulo, lo que permite al momento de realizar la

limpieza de los médulos retirar esta pieza que demarca

los espacios para los cubiertos, y lograr limpiar toda

el area a cabalidad.

PLACA SOPORTE TRASERA
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 300 X 300 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLACA BASE SERVICIO

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

PLACA LATERAL DERECHA
e MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

® DIMENSIONES 297 X 144.3 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLACA DIVISORIA CENTRAL.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 297 X 144.3 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLACA DIVISORIA CONTENEDORES
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
e ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA LATERAL DERECHA

o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLACA FRONTAL
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 300 X 300 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFORACION FRONTAL
DIAMETRO 20 MM.

SISTEMA DUAL DE ENTREGA ¥ RECEPCION DE ALIMENTOS
CONSTRUCCION EXPLOSION

1/25-20%

£

JUNIO / 2004

SOPORTE CUBIERTOS

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
HORACIO FERRADA.

~

CHRISTIAN BRICENO.
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DETALLE 1

PERFIL TUBULAR REDOND!

0.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
~ DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

Esta primera pieza se une a la siguiente a
través de sus bordes, unién soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

CODO REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4"=19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Esta segunda pieza se une a la siguiente a
través de sus bordes, unién soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4"=19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
— @ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.
A’ ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 1/4” =06.35 MM.

ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

DETALLE 2

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.
ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil tubular redondo central
a través de sus bordes, con soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

1 TERMINACION OPACO.

A PERFIL TUBULAR REDONDO.

I MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.

ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil tubular redondo central
a través de sus bordes, con soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

DETALLE 2
(CORTE EN SECCION A - A')

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 3/4" = 19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
——® DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

DETALLE 2B

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

~ TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil tubular redondo central

— através de sus bordes, con soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8” = 15.88 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil tubular redondo
perpendicular a este a través de sus bordes,
con soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa. La
unioén de estos perfiles conforman los
soportes laterales de la estructura.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

DETALLE 2B
(CORTE EN SECCION A - A')

— 4

—_

DETALLE 3

DETALLE 3

(CORTE EN SECCION A - A")

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil tubular redondo central
a través de sus bordes, con soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 5/8" = 15.88 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil tubular redondo
perpendicular a este a través de sus bordes,
con soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa. La
unién de estos perfiles conforma la base
que sostiene la bandeja sobrepuesta.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.
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MECANISMO REVERB.
EMSAMBLADO.

ENSAMBLE A.

T T
'

La pieza C, es sobrepuesta
sobre la mitad inferior de la pieza B,
posteriormente la mitad superior de la misma
pieza es sobrepuesta sobre su similar
inferior en los extremos; luego se unen
soldando sus limites con soldadura TIG, las
que posteriormente son pulidas, logrando
una superficie lisa.

Pieza B. Mitad superior 8.44 mm.

Pieza C.

Pieza B. Mitad inferior 7.44 mm.

[

e
'

v @ - - -

ENSAMBLE A FINAL.

Unificadas la pieza B a C, se '
puede observar el funcionamiento del

mecanismo, que radica en el movimiento
de 180°, que produce la pieza C (eje), en el
espacio dejado en la pieza B, los bordes de
este sirven de freno al movimiento de las

barras adosadas al eje. \ 4
\.//

Pieza C. '

Pieza B. Unificada.

El seguro es insertado en la
ranura creada en la mitad superior de la
pieza A. El insertar el seguro conlleva pasar
el soporte del seguro a través de la ranura
y luego insertar la cabeza plastica que
permite trabar o liberar el eje al momento
de utilizar este.

e Cabeza plastica, esta es embutida en el
soporte seguro.

e Soporte seguro.Perfil tubular

~ redondo.Diametro 6.35 mm. Espesor 1.5
mm

A4 Zona interna seguro.

ENSAMBLE B.

° Pieza A. Mitad superior, con corte
rectangular.

|

\ )
o
—
=
frar)
=
e
-
[
=) . —_—
A
= ~—
S| E | =
[ ] —_— ..
(=1 [
i =
= |2
A
(=" =
>~ |8
5 A )
] e <
= =S
o
= | &o ~
=)
[ ~
o 9
= =
1 )
Q mm
-
=
[
—_
]
A\
o
[ =
) parer
= =
o (=
S g I==)
= =
===
==
= N [y
=18 |3
S| =
j— o
frut
2| a
- -
[ E .
[ = =
- ] 2
Slg |2
[
= | S | ®
= | S
= 2|2
- 8 =
— (=
— o
(] =
=\ |©
\ <<
\ =
[am]




125125

125125

(s

T~

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO

MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO

MM.

BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.

ALTURA 100

MM.

HILO

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
—————@ DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 15

.5 MM
TERMINACION OPACO.

CUBIERTA SUPERIOR.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304,

T 1Tl
-
. i
< ] 'i
!
- 3
l&) &)

590

610

670

¥ ESPESOR 1.5 MM
TERMINACION OPACO.

PERFIL ABIERTO ANGULO “L"

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 30 X 30 MM.
@ ESPESOR 1.5 MM

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM

TERMINACION OPACO.

PERSPECTIVA
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500 230

135
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PLANTA

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

BASE APOYO BANDEJAS.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 500 X 710 X 40MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
CONSTRUCCION VER LAMINA 37

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO .
BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 MM.
HILO .

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 60 KGS.

400

268.25

*
1140 40

' ™\ ) PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
~ DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.

@ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

BASE APOYO BANDEJAS.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 500 X 710 X 40MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
CONSTRUCCION VER LAMINA 37

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
 MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
@ DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

)

~ MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 75 MM.
BANDA 20 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 100 MM.
HILO

10MM.
EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 60 KGS.

—— 135 — ) 230 W
i 50 450

4+ 500
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ELEVACION LATERAL IZQUIERDA

o RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO.

PERSPECTIVA
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L1

PERFIL RECTANGULAR

——— @ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 20 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR
MATERIAL

—
DIMENSIONES 20 X 10 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PY PERFIL CUADRADO.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFORACIONES.

@ DIAMETRO 80 MM.

@ MELAMINA HAYA CATEDRAL.
ESPESOR 18 MM.

CENEFA DE LUZ

TERMINACION OPACO.

- o ZONA LIBRE ENTREGA Y RECEPCION
DE ALIMENTOS.

PERFIL RECTANGULAR

O

DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

DIAMETRO 11/4"=31.75 MM
L o
ESPESOR 15

.5 MM
TERMINACION OPACO.

[N

/,
o O

PERFIL RECTANGULAR

—o
DIMENSIONES 20 X 10 MM
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR
L @ MATERIAL

DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

ZONA PARA EMPOTRAR
~————® PROFUNDIDAD 300 MM.
PERFIL CUADRADO

DIMENSIONES 40 X 40 MM
ESPESOR 1.5 MM.

680 MO\

ES

»

ELEVACION FRONTAL

ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o VATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

@ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AIS| 304,

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

= E E E E

24

700
760

250250250
2130

170

300300300300

L1

° PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CENEFA DE LUZ

° MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
TERMINACION OPACO.

ZONA LIBRE ENTREGA Y RECEPCION
® DE ALIMENTOS.

® PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIAMETRO 11/4" = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

@ PERFORACION SOPORTE BARRAS

* DIAMETRO 80 MM.

SOPORTE BARRAS DESLIZADORAS.

| @ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304..

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

——230—M- 100 M0
—125— 80 W— 125
33—
f——— 370 ———|

ELEVACION LATERAL DERECHA

ZONA PARA EMPOTRAR

~————® PROFUNDIDAD 300 MM.
Pl ADO

ERFIL CUADR,

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM
ESPESOR 1.5 MM.

PLANIMETRIA

SISTEMA DUAL DE ENTREGA ¥ RECEPCION DE ALIMENTOS
JUNIO / 2004

UNIVERSIDAD CATOLICA DE TEMUCO
FRONTIS CIRCUITO DUAL
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DETALLE 4

[ ]

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

DETALLE 5

4

DETALLE 4

(CORTE EN SECCION A - A")

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

e
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO K .

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 45 KGS.

El conjunto de ruedas con hilo se presenta
sin freno en la parte frontal de los carros, y
con freno en su zona posterior. Las ruedas
presentan buen comportamiento en pisos
con aceites, combustibles, alta resistencia
ala humedad.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil cuadrado a través de
sus bordes, en un corte de 45°, con
soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa. La
unién de estos perfiles conforma la
estructura base del carro de transporte.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4" = 19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une ala base estructural a través
de los limites de la tangente que se produce
en el contacto al perfil cuadrado, con
soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa.

VWMWY

0NN 4=
.\

n% AAAAAAAAAAAALY
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DETALLE 5

(CORTE EN SECCION A - A")

PLANCHA.

® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

Esta se une a la estructura base a través
de soldadura TIG,quedando fija a esta .

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

® TERMINACION OPACO.

DETALLE 4

(CORTE EN SECCION B - B")

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

La placa es perforada en su zona central
para el paso del hilo de la rueda, el que es
soldado por el lado interno de la placa la
que es posteriormente adherida a la terminal
del perfil cuadrado, que hace de soorte ara
la rueda.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 45 KGS.

El sistema en si consiste en un eje con dos
corridas de rodamientos de acero, en forma
paralela que se deslizan por la superficie
externa e interna del soporte de la rueda.

Este perfil conforma el soporte de la rueda,
el que se une a la estructura base a través
de soldadura TIG, en el vertice conformado
por los perfiles superiores de la estructura
base. La soldadura es pulida, para formar
una superficie lisa
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MECANISMO REVERSB.
EMSAMBLADO.

Completado el ensamble A,
este es sobrepuesto sobre la mitad inferior
de la pieza A, sobre la cual sera sobrepuesta
la mitad superior de la pieza A con el seguro
armado .

° Ensamble A final.

ENSAMBLE C.

Pieza A. Mitad inferior

@ Seguro armado en la pieza A, mitad superior.

Pieza A. Mitad superior, esta se une a su

MECANISMO REVERB.
UNION MANILLAS.

15

15

6.35

6.35

La manilla se forma a partir de una curva
generada en una circunferencia de radio
120 mm, En un extremo de la curva se
encuentra un segmento recto, que servira
de receptor de la pieza A, que corresponde
a un segmento de perfil tubular redondo de
diametro 5/8” = 15.88 mm. El que se fija al
extremo de la manilla con soldadura TIG,
siendo pulida y alisada.

Las manilla y pieza A, son perforadas en su
o fotalidad en un diametro de 6.35 mm,

19.05 15.88

&-_.L_._J.& Vi,

tomando como centro 7.5 mm a partir del
extremo externo recto, permitiendo el paso
del trabador que unira la manilla al eje. La
manilla para ser perforada debe ser situada
en forma vertical, en un angulo de 90° con
su linea de horizonte.

@ Pieza A. Diametro 5/8” = 15.88 m. Espesor @
1.2 mm. Esta pieza permite el ingreso del
eje en forma mas precisa

° Manilla y extremo recto.

ENSAMBLE A.

Unificada la manilla y la pieza A, es decir,
soldadas, pulidas, alisadas y perforadas. Se
procede a insertar el eje.

® Eje mecanismo reverb.

® Manilla y pieza A unificadas.

|

® otra mitad con soldadura TIG. Pulida y @
alisada

—————e Pieza C. Eje.

ENSAMBLE FINAL.

Pieza A. Mitad inferior

ENSAMBLE B.

TRABADOR.
® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
¢ DIAMETRO 1/4” = 6.35 MM.

Se inserta el eje en la manilla, luego se
alinean las perforaciones y se inserta el
trabador en la perforacion, este se fija
soldando ambos extremos del trabador a la
manilla, a continuacion se pule y alisa, para
obtener una superficie homogénea con el
resto de la manilla.

@ Cuerpo mecanismo reverb.

® Perforacién. Diametro 1/4” = 6.35 mm.

ENSAMBLE C.

® Manilla y pieza A unificadas.
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347

BASTIDOR BASE GABINETES.

CONSTRUCCION.

25 (
N
136 o
/
25 (
Na
136
25
25 X 25

X +50

PLANTA
ESCALA1/50

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® DIMENSIONES 25 X 25 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

A

L. A
DETALLE 1

BASTIDOR BASE GABINETES

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 25 X 25 MM.

——— 0 ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil cuadrado a través de
sus bordes, en un corte de 45°, con
soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa. La
unién de estos perfiles conforman la
estructura base de los gabinetes, para el
almacenamiento de la vajilla.

PERFIL CUADRADO.

o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 25 X 25 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

@ ESPESOR 1.5 MM.

>
.\
>,

DETALLE 2

BASTIDOR BASE GABINETES

TERMINACION OPACO.

Este se une en forma perpendicular a los
perfiles en la zona media que conforma el
bastidor a través de sus bordes, con
soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa.

PERFIL CUADRADO.

| ¢ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 25 X 25 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

/|

DETALLE 1
(CORTE EN SECCION A-A")

La union de los perfiles observada se
presenta en los cuatro perfiles que

¢ conforman el perimetro externo del bastidor
base para los gabinetes de almacenamiento
de la vajilla en cada uno de los distintos
soportes de vajilla presente en el sistema
Dual.

El perfil perpendicular permite al bastidor

7

® obtener mayor resistencia en su zona media,
en pro de resistir las cargas impuestas en
cada gebinete por la accién del peso de la
vajilla.

DETALLE 2
(CORTE EN SECCION A-A')
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DETALLE 1

—e

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Esta primera pieza se une a la siguiente a
través de sus bordes, unién soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

CODO REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Esta segunda pieza se une a la siguiente a
través de sus bordes, union soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Las condiciones de materialidad,
dimensiones y uniones presentadas en este
detalle, corresponden a las mismas a
presentar en el detalle N° 5

._.>>

PERFIL TUBULAR REDONDO

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

s

o DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

o DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.

DETALLE 2

DETALLE 2
(CORTE EN SECCION A-A")

" ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil tubular redondo
perpendicular a este a través de sus bordes,
con soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa. La
unién de estos perfiles conforma el respaldo
trasero que impide la caida de las bandejas.
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PERFIL RECTANGULAR

® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40X 20 MM.
ESPESOR 1.5 M —
. . N 3 [ 8 TERMINACION DF’ACO . N N Tl’
1]
PERFIL RECTANGULAR e
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304. '
e
DIMENSIONES 20 X 10 MM. "
ESPESOR 1.5 MM. "
TERMINACION OPACO. T
1
o PERFIL CUADRADO. r i
1
® MATERIAL ACERO INOX. AIS| 304. I_ I
DIMENSIONES 40 X 40 MM. o o PERFIL CUADRADO.
ESPESOR 1.5 M - @ MATERIAL ACERO INOX. AIS| 304.
o TERMINACION DPACO i DIMENSIONES on4o MM.
' ESPESOR
610 610 TERMINACION OPACO
700 PERFORACIONES. 700
@ DIAMETRO 80 MM. !
760 760 r
'
'
'
v
MELAMINA HAYA CATEDRAL !
® ESPESOR '
'
'
CENEFA DE LUZ H CENEFA DE LUZ
I e I I -] MATERIAL ACERO INOX. AISI 304. i o ATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
~ ®TERMINACION OPACO. | ® TERMINACION  OPACO.
L
x 150 % 150 i
60 L 60
X% S FETEUPEITVPPETE U REIUU PIT s PEI S CETEEEEETEPEPT T PETrEPPPTEPRETTPPPPIEPPPETEPPEEE [ SECTTTEEEITEPITITPRPITEPPITERPRRE B SLTTETETTEPEETTPPEPIEPPETTPRETE = * ¥
@ ZONA LIBRE ENTREGA Y RECEPCION
| ° EEA/‘\ALIIR/IIEEESSNTREGA Y RECEPCION AT
250250250 / 250250250 ./
PERFIL RECTANGULAR
2120 @ MATERIAL ACERO INOX. AlSI 304. 2130
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
x X X ¥ TERMINACION OPACO. x X X - -
2430 2430 1]
i
]
'
i
'
'
315 315 [
]
'
H 1
PERFIL TUBULAR REDONDO.
__________________________________________________________________________________ ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4 = 31 75 MM.
P 3 o R R e LT e b R L L L L) HE -] -1 E 3 ESPESOR
e o -1 I TERMINACION OPACO
PERFIL RECTANGULAR
ACERO INOX. AIS| 304.
950 @ DMERSIONES 20 X 10 MM, 950
B PEOIION . PERFORACION SOPORTE BARRAS
DIAMETRO 80 MM.
1120 » 1120
800 800
PERFIL RECTANGULAR
A @MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM. SOPORTE BARRAS DESLIZADORAS.
ESPESOR 1.5 MM. @ MATERIAL ACERO INOX. AISI 304..
TERMINACION OPACO. ESPESOR 1.5 MM.
rs TERMINACION OPACO.
170 170
P 3 3 P 3 x X x*
ZONA PARA EMPOTRAR
—e
DROELIDIDAD 300 MM. ZONA PARA EMPOTRAR
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304, _ﬁgg&f_’gjﬁég:ggMM
DIMENSIONES 40 X 40 MM. CERO INOX. AISI 304,
300 o] ESPESOR 1.5 MM. 300 .
300300300 300300300 DIMENS\ONES 40 X 40 MM.
l i l l o ESPESOR 1.5 MM.
~ l l l l L L] L] L L i —

feok 680 Mook 950 ool 650 Mook 650 ool He0M- 100 ——230—)
3130 [ 0M—125 ) 80 —125—)
330 ———
f—370 ——)|

-
~

ELEVACION TRASERA
ELEVACION LATERAL IZQUIERDA

1/125
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B 446.1

378

573.76

522

512

o ZOna A. Segundo doblez hacia arriba,

337.8

Y

© presenta una dimension de 15 mm.

Zona A. Primer doblez hacia abajo, presenta
una dimension de 19.05 mm.

Luz de 22.05 mm, que permite el facil anclaje

de la estructura

4
"""""" / A e delabandejasobre el perfil tubular redondo

BANDEJA SOBREPUESTA

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES EXT. 573.76 X 446.1 MM.
DIMENSIONES INT. 528 X 384 MM.

o ESPESOR 1.5 MM.

‘
a

TERMINACION OPACO.

La lamina se dispone de acuerdo a sus
dimensiones externas, para luego proyectar
las lineas que indicaran los distintos dobleces
considerados los que permitiran insertar la
bandeja en la estructura para estas en el
carro. Los dobleces se realizan mediante
presion, finalizando con soldadura en sus
bordes para evitar el acumulamiento de
gérmenes

Zona B. Primer doblez hacia abajo, presenta
—® una dimension de 15.88 mm.

Zona B. Segundo doblez hacia arriba,
presenta una dimensién de 10 mm.

o Luz de 5 mm, que permite el facil anclaje
de la bandeja sobre el perfil tubular redondo
de la estructura

ARMADO BANDEJA SOBREPUESTA

VISTA FRONTAL

Al ser ensamblada la bandeja adopta su
o forma definitiva con los bordes que doblados
~ y soldados otorgaran resistencia a esta,

ademaés de permitir ser sobrepuesta en la

estructura proyectada para ello.

Z | /_ 15.88
10
I

DETALLE 1

20.05

19.05 / Z
15

L

DETALLE 1
(CORTE EN SECCION A - A")

BANDEJA SOBREPUESTA. ZONA A.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES EXT. 573.76 X 446.1 MM.
DIMENSIONES INT. 528 X 384 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Los dobleces al realizarse permiten el
acumulamiento de gérmenes, tanto en las
zonas abiertas al final de la lamina de acero,
como en los espacios visibles de este en
forma frontal y lateral, por lo tanto se requiere
el detalle de soldar estos en pos de evitar
acumulacién de gérmenes.

BANDEJA SOBREPUESTA. ZONA B.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES EXT. 573.76 X 446.1 MM.
DIMENSIONES INT. 528 X 384 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.
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e mmmmmmmmmm e ——————

o Cuerpo mecanismo reverb.

e Manillay pieza A unificadas.

El mecanismo reverb se une a su soporte
en los extremos de este, con las manillas
en forma perpendicular al soporte y a su
vez el mecanismo ha de estar asegurado
en su posicién horizontal.

—— @ Trabador.

o PERFIL TUBULAR REDONDO.

DETALLE 1
(VISTA FRONTAL)

© MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4”=19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Esta pieza se une al mecanismo reverb a
través de sus bordes, unién soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

DETALLE 1
(VISTA PLANTA)

® Cuerpo mecanismo reverb.

e Manillay pieza A unificadas.

Tanto el mecanismo reverb y la manilla
mantienen durante su unién al soporte que
los unifica al conjunto estructural una
posicién perpendicular respecto al soporte.

Trabador.

>

|
|
|
i
i
i
I

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLANCHA.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
~ DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
PERFIL TUBULAR REDONDO. TERMINACION OPACO.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DETALLE 2

Q=

~ DIAMETRO 3/4”=19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL  ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1/4" = 06.35 MM.
ESPESOR

1 MM.
ﬁl.. TERMINACION OPACO.
A

Este se une al codo de acero inoxidable a
' través de sus bordes, con soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.

CODO REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4"=19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Esta segunda pieza se une a la siguiente a
través de sus bordes, union soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr

PROTECCION LATERAL TRASERA. una superficie lisa.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
——e MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.

ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1/4" = 06.35 MM.

o ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil tubular redondo central
através de sus bordes, con soldadura TIG,
la cual es posteriormente pulida para lograr
una superficie lisa.
ESTRUCTURA BASE CARRO.
PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 1/4" = 06.35 MM.
* ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

SOPORTE MECANISMO REVERB,
MANILLAR.
PERFIL TUBULAR REDONDO

DETALLE 2
(CORTE EN SECCION A-A')

o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.
ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

DETALLE 3

|
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CUBIERTA SUPERIOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

Esta se une a la estructura base a través
de soldadura TIG,quedando fija a esta .

)

PERFIL CUADRADO.
& I MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 25 X 25 MM.

e |

———— e ————— -

A

DETALLE 3

BASTIDOR BASE GABINETES

COMPRESION

| |

TRACCION

DETALLE 3
(CORTE EN SECCION A - A")

N\
3
N

CUBIERTA SUPERIOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Esta se une a la estructura base a través
de soldadura TIG,quedando fija a esta .

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 25 X 25 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

CUBIERTA INFERIOR.

e MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

Esta se une a la estructura base a través
de soldadura TIG,quedando fija a esta .

La cubierta superior es adherida al bastidor
en segunda instancia, luego de adherir la
cubierta inferior, su motivo radica en que la
cubierta inferior al ser adherida es soldada
tanto en sus bordes externos al bastidor
como en las arista internas de los perfiles
otorgando a la cubierta inferior mayor
resistencia a la traccion que ha de ejercer
el sistema retractil de las puertas de los
gabinetes que ha de fijarse en la cubierta
inferior.

La cubierta inferior a diferencia de la superior
presenta mayor cantidad de puntos
soldados, debido a la traccién que ejercera
el sistema retractil en esta, por lo tanto la

. e ! : :
cubierta superior al ser unida solo en sus

extremos con el bastidor ha de soportar la
compresiéon ejercida por la vajilla.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CUBIERTA INFERIOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

Esta se une a la estructura base a través
de soldadura TIG,quedando fija a esta .

ESCALA 1 /50

ARMADO DE GABINETES.
CONSTRUCCION.

BASE GABINETES

TERMINACION OPACO.

290

BASE GABINETES
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
® TERMINACION OPACO.

Las bases del gabinete son dispuestas, de
acuerdo a las medidas presentes en la
planimetria, a estas bases se les adosan
los perfiles “L”, en cada una de las esquinas
de estas. Los que son soldados (TIG),
pulidos y alisados en sus bordes, a su vez
que son integrados los mecanismos del
sistema abatible - retraible (zona superior
gabinete) y los seguros para las puertas de
los carros de vajilla.(zona inferior gabinete)

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DETALLE 1

ARMADO DE GABINETES

~ DIAMETRO 30 X 30 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PLACA LATERAL

DIMENSIONES 310 X 290 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL ABIERTO ANGULO “L".

DIAMETRO 30 X 30 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

ESCALA 1 /50

30

X - 57 (PERFIL)

® IATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
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PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PLACA CUBIERTA SUPERIOR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.
DIMENSIONES
TERMINACION OPACO.

500 X 710 MM.

Esta se une a la estructura base a través

de soldadura TIG,quedando fija a esta .

A PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
' TERMINACION OPACO.
- - — -

PLACA CUBIERTA INFERIOR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.
e DIMENSIONES
TERMINACION OPACO.

500 X 710 MM.

Esta se une a la estructura base a través

de soldadura TIG,quedando fija a esta .

DETALLE 3

DETALLE 3
(CORTE EN SECCION A-A')

El perfil tubular al encontrarse inserto dentro
del bastidor y ser fijado a él, el perfil tubular

® redondo adquiere mayor estabilidad y
resistencia, las que han de ser necesarias
al momento de acoger a las 200 unidades
de bandejas dispuestas a contener.

La perforacion realizada en el perfil cuadrado
se realiza tomando el centro del mismo,

DETALLE 3
(CORTE EN SECCION B - B')

e proyectando una circunferencia cuyo radio
es 16 mm, perforacién que permitira el libre
paso del perfil tubular redondo.

——o

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se introduce a través de la placa
superior de acero y el perfil hasta el limite
con la placa inferior de acero. El perfil tubular
redondo, en primera instancia es fijado al
perfil cuadrado en su zona inferior, luego a
la placa de acero superior y posteriormente
su adhiere la placa inferior al bastidor ,
sellando la base y las uniones.

La placa ya fijada al bastidor permite el paso
del perfil tubular redondo, siendo fijada a él
posteriormente. La perforacion realizada
responde a un radio 16 mm.

El perfil cuadrado, como parte del bastidor
base del soporte de bandejas, es perforado
en su zona media en un radio de 16 mm,
para permitir el paso del perfil tubular
redondo, el que es fijado al bastidor en su
zona inferior.

La placa inferior es la Gltima pieza en ser
adherida en el proceso de unién entre la
base del soporte de bandejas y el respaldo
del carro. Esta placa es soldada en sus
bordes uniendose al bastidor, por medio de
soldadura TIG, la que es posteriormente
pulida y alisada

500

BASTIDOR BASE SOPORTE BANDEJAS

CONSTRUCCION.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

—— 0 DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR

270
_ AN\
40 Q ( Qj) (\
N——
200 /
/ TN\
20 ¢ | 2
N
200
40
40 630 40
700

PLANTA
ESCALA 1 /50

e MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Finalizada la construccion del bastidor, se
le adhiere a este una placa de acero de 1.5
mm. tanto en su cara superior como en la
inferior, la cual presenta las mismas
dimensiones y perforaciones que posee el
bastidor
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PERFIL RECTANGULAR

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
® DIMENSIONES 40 X 20 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PILAR EMPOTRADO.
PERFIL CUADRADO.
. MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

© DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CENEFA DE LUZ
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

Ok

650

Haok

650

Haok

3130

950

Haok

680 Moo

_

>

PLANTA

~ TERMINACION OPACO.

BARRAS DESLIZADORAS

PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIAMETRO 1 1/4” = 31.75 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERSPECTIVA

77,
J,

D U

\ )
o
—
=
furen
=
e—)
= LN
[
a ~
=
S =
= ¥
S [
[
farer
(="
> | =
= | =
[ ]
=E =R -
= =g
| = T
[
[ o
f—) —
= -
= =
=
-
=
P
=
)
\o)
=)
=
purar)
—
(=
g =)
=
= —
= =
'_g\./\
[ =
a | 2 | §
S| 2| °
= | =
(S}
e || =
= | S
‘-)\/‘\-
0= | =
= = | 2
Q| o | =2
“— | E | &=
z‘-‘-._._.
; [
= =
] z
(=
o
-
]
<<




> :r >

410

200

Q

Q

MANILLA GIRATORIA.
o ESTA PERMITE EN SU POSICION
~ EXTERNA SER UTILIZADA COMO
MANILLA PARA IMPULSAR EL CARRO;
EN SU POSICION INTERNA COMO
SOPORTE DE PROTECCION.
CONSTRUCCION VER LAMINA 14-15-16.

BARRA SOPORTE PROTECCION
TRASERA, PARA FONDO DE COMIDA.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.

.-

~-4--

—
()]

140 it 200 M 140 —

354 N— 63
)

480

n

ELEVACION FRONTAL

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

LA ESTRUCTURA EN SU TOTALIDAD
COMPARTE EL MISMO MATERIAL Y SUS
PROPIEDADES. EXCEPTO DONDE SE
INDIQUE.

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 460.95 X 460.95 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

RUEDA GIRATORIA CON HILO SIN FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.
DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGAKGS. 45 KGS.

410

\
i

-

— 75 —M=35M 360 M35 M— 75—
— 50 480 M—50 N
[ 400 x 150 a0
K 580 ¥

ELEVACION LATERAL IZQUIERDA

MANILLA GIRATORIA.

ESTA PERMITE EN SU POSICION
EXTERNA SER UTILIZADA COMO
MANILLA PARA IMPULSAR EL CARRO;
EN SU POSICION INTERNA COMO
SOPORTE DE PROTECCION.

BARRA SOPORTE PROTECCION

—® TRASERA, PARA FONDO DE COMIDA.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

——— @ DIAMETRO 3/4”=19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

LA ESTRUCTURA EN SU TOTALIDAD
COMPARTE EL MISMO MATERIAL Y SUS
PROPIEDADES. EXCEPTO DONDE SE
INDIQUE.

PLACA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 460.95 X 460.95 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

UNIDO A LA BASE SOLDADURA TIG.

RUEDA GIRATORIA CON HILO Y FRENO
MATERIAL ACERO Y GOMA GRIS.

DIAMETRO 56.25 MM.
BANDA 15 MM. Dureza 80 shore.
ALTURA 75 MM.

HILO 7.5MM.

EJE RODAMIENTO DE BOLAS.
CARGA KGS. 45 KGS.
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El codo de acero en su zona media, se une
a la estructura media del carro, esta unién
se realiza con soldadura TIG, cuya superficie
es pulida y alisada

La estructura media del carro se presenta
.\ sobre la estructura de la base del carro.

El codo en su extensiéon sobre la parte baja
de la estructura media se une a la estructura

o base del carro en forma perpendicular a
través de soldadura TIG, cuya superficie es
pulida y alisada.

El perfil presentado en forma perpendicular
a la extension del codo, forma parte de la
estructura base del carro, la cual se presenta
o bajo la estructura media del carro, esta sirve
de soporte para los fondos de comida.

DETALLE 3
(CORTE EN SECCION A-A'")

El codo en su extension sobre la parte baja

de la estructura media se une a la estructura

® base del carro en forma perpendicular a
través de soldadura TIG, cuya superficie es
pulida y alisada.

rd
.
/',' El codo como estructura se unifica a su
L) extension a través de sus bordes externos,
Ll con soldadura TIG, pulidos y alisados.
VA
vy
LS
LS
S
.
<

El perfil presentado en forma perpendicular
a la extension del codo, forma parte de la
o ©structura base del carro, la cual se presenta

~ bajo la estructura media del carro, esta sirve
de soporte para los fondos de comida.

DETALLE 3
(CORTE EN SECCION B -B')

PLANCHA.
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
~ DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

ESTRUCTURA MEDIA DEL CARRO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 1/4” = 06.35 MM.
ESPESOR 1 MM.

TERMINACION OPACO.

; A) PERFIL TUBULAR REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

A DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
. i '

CODO REDONDO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

El codo para unirse al perfil de base y
conformar la estructura base del carro,
requiere un corte de 27°, el que se solda al
perfil con soldadura TIG, que posteriormente
es pulido y alisado.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

DETALLE 4

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

¥ Este se muestra en forma perpendicular al

codo, uniéndose a este para conformar el

bastidor base de la estructura del carro,

./ sobre la cual se monta la estructura media

del carro; todo unido a través de soldadura
TIG, pulido y alisado.

Como parte de la estructura base el perfil

K i indicado permite la unién en sus extremos
— o

Sl RS de los codos de acero, que a su vez,

STl conforman el nexo entre las base de las

ruedas y la estructura del carro.

El codo posicionado en su lugar cumple el
® trabajo de conector de los distintos perfiles
que conforman la estructura base del carro.

DETALLE 4
(CORTE EN SECCION A-A")

PLANCHA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
o DIMENSIONES 570 X 375 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDOND:

~ DIAMETRO 3/4" =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CODO REDONDO.

® DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO

® DIAMETRO 3/4” =19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL TUBULAR REDONDO.

DIAMETRO 3/4" = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

B'e-]

DETALLE 5

Como parte de la estructura base el perfil
indicado permite la unién en sus extremos
_ de los codos de acero, que a su vez,
® conforman el nexo entre las base de las
ruedas y la estructura del carro.

PERFIL TUBULAR REDONDO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIAMETRO 3/4” = 19.05 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se muestra en forma perpendicular al

o c0do, uniéndose a este para conformar el

s ~ bastidor base de la estructura del carro,

N sobre la cual se monta la estructura media

./ [y del carro; todo unido a través de soldadura
TIG, pulido y alisado.

i o E! codo posicionado en su lugar cumple el
* trabajo de conector de los distintos perfiles
N que conforman la estructura base del carro.

DETALLE 5
(CORTE EN SECCION A - A")

0.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

|

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

® MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
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PERFIL ABIERTO ANGULO “L".
o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

N

- e

¥ DIAMETRO 30 X 30 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

CUBIERTA CABECERA GABINETE.
ABATIBLE Y RETRAIBLE.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

CUBIERTA ABATIBLE-RETRAIBLE
GABINETE.

DETALLE 1

o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

o MECANISMO ABATIBLE Y RETRAIBLE.

MECANISMO ABATIBLE-RETRAIBLE.
PIEZAS INDIVIDUALES CONSTRUCCION.

CARRIL
PIEZAS INDIVIDUALES

7.5

25
25
o
38.5
5 |3.8 38

12 6.35
6.35 |3.95

12 6.35

PRIMER ENSAMBLADO CARRIL

6.35

L

LI

6.35 ™ 6.35
3y

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 25 X 25 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este contempla un corte en la cara indicada,
para la entrada del seguro del mecanismo.
A su vez el perfil es la pieza que sostiene
la totalidad el mecanismo y lo unifica a la
base del gabinete a través de su cara
superior, la que es soldada.

El mecanismo solo puede ser unido a la
base del gabinete, una vez fijado el seguro
al carril y este al perfil.

CARRIL.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

Formado a partir de una placa de acero de
44.5 X 282 mm, esta es doblada para formar
el borde externo del carril, mientras el resto
de la platina es soldada al perfil cuadrado
de 25 X 25 mm, en uno de sus extremos

ESPOSA DEL PASADOR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.2 MM.

TERMINACION OPACO.

Formado a partir de un perfil tubular redondo
de acero de diametro 1/4” = 6.35 mm, este
contempla el alargamiento de sus extremos,
permitiendo el libre flujo del pasador del
seguro.

RECEPTOR CHAVETA.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.2 MM.

TERMINACION OPACO.

Formado de un perfil tubular redondo de
acero, diametro 1/4” = 6.35 mm. Este es
fijado a la base del carril a modo de
recepcionar el seguro del carril y la chaveta
del mismo que unira ambas estructuras.

El receptor de la chaveta es fijado a la base
del carril, en su zona media, por medio de
soldadura TIG, paralelamente también es
fijada la esposa del pasador, de igual forma
es soldada, pero bajo la base del carril que
recepcionara al pasador del seguro

El mecanismo abatible - retraible se proyecta
en la zona frontal del carril, frente a la
cubierta abatible y en linea con perfil
cuadrado de 25 X 25 mm.

La esposa del pasador, es fijada bajo la
base del carril, por medio de soldadura
TIG,para ser pulida y alisada posteriormente.

La pieza obtenida del primer ensamblado
del carril ha de recibir en su estructura al
cuerpo del seguro, los que unidos estaran
listos para ser unidos al perfil cuadrado de
25 X 25 mm.
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UNIDAD MOVIL
PIEZAS INDIVIDUALES
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638

606

N

RUEDA BASE

MATERIAL EJE ACERO

DIAMETRO 10 MM. CENTRO 6 MM.
MATERIAL EXTERNO. PLASTICO RIGIDO
DIAMETRO 20 MM.

ESPESOR 10 MM.

La rueda base, tal como indica su nombre
se perfila como la base del mecanismo
abatible . retraible de las cubiertas abatibles
de los carros de vajilla del sistema Dual;
estas se encuentran ubicadas en los
extremos superiores de las cubiertas y
permiten a estas unirse al mecanismo por
medio del carril y estar unificadas gracias
al seguro de este mismo.

EJE MECANISMO MOVIL.
MATERIAL ACERO INOX. AlISI 304.
DIAMETRO 1/4” = 6.35 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

El eje cruza la cubierta abatible en su zona
superior, adosando a sus extremos las
ruedas base, el eje al ser de mayor
envergadura en su diametro que la entrada
de la rueda base debe ser rebajado en 0.36
mm, en sus extremos para encajar en la
rueda base y permitir el deslizamiento de
esta por el carril.

SOPORTE EJE CUBIERTA ABATIBLE
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304
DIMENSIONES 11.5 X 606 MM

[—® ESPESOR 1.5 MM.

Este soporte se proyecta en la construccion
interna del mecanismo movil, otorgando la
holgura entre la cubierta abatible y el eje,
de igual forma este soporte cruza la cubierta
ya que se encuentra en directa relacion con
el eje del mecanismo movil.

20

. 13:35|6.35
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ENSAMBLADO UNIDAD MOVIL.

16.75

CUBIERTA ABATIBLE-RETRAIBLE
GABINETE

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Esta placa presenta a su entrada al carril
una curvatura, que le permite girar en 90°
sobre si misma , para entrar y salir del carril.
Ademas en su extremo posee un doblez en
90° grados por el cual se fija al eje del
mecanismo movil. (soldadura TIG)

El eje se une ala rueda base, a la vez que
recibe al doblez generado en la cubierta, y
en un angulo de 90° recibe al soporte de
este que se encuentra unido a la cubierta
anteriormente por medio de soldadura TIG,
la que es pulida y alisada.

El soporte del eje de la cubierta, es unido
primero a la cubierta en la zona trasera de
o esta, formando las bases recepcionara la
~ rueda base, estas uniones son soldadas
(TIG), pulidas y alisadas.
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PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

® ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

Este se une al perfil cuadrado a través de
sus bordes, en un corte de 45°, con
soldadura TIG, la cual es posteriormente
pulida para lograr una superficie lisa. La
unién de estos perfiles conforman la
estructura base del soporte bandeja, para
el apilado de las bandejas

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
¢ DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

._>A

DETALLE 1

BASTIDOR BASE SOPORTE BANDEJAS

DETALLE 1

(CORTE EN SECCION A-A")

La unioén de los perfiles observada se

———— e presenta en los cuatro perfiles que
conforman el perimetro externo del bastidor
base soporte de bandejas.

— >

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

® TERMINACION OPACO.

A‘ Este se une en forma perpendicular a los
perfiles en la zona media que conforma el
bastidor a través de sus bordes, con
soldadura TIG, la cual es posteriormente

pulida para lograr una superficie lisa.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
® DIMENSIONES 40 X 40 MM.

ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

DETALLE 2

BASTIDOR BASE SOPORTE BANDEJAS

I PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
® DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

/ TERMINACION OPACO.

La perforacién observada, se planteabajo
la entrada del respaldo del carro en la base,

@ otorgando de esta manera mayor estabilidad
al respaldo. La perforaciéon contempla un
radio de 16 mm.

DETALLE 3
BASTIDOR BASE SOPORTE BANDEJAS

PERFIL CUADRADO.

————e MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

El perfil perpendicular permite al bastidor

DETALLE 2
(CORTE EN SECCION A-A")

® obtener mayor resistencia en su zona media,
en pro de resistir las cargas impuestas en
la base por la accion del peso de las
bandejas.

La perforacion observada, se proyecta en
ambas caras del perfil, a modo de permitir
el paso del perfil tubular redondo y fijar este,

DETALLE 3
(CORTE EN SECCION A-A")

@ tanto en su zona inferior como en la superior,
por medio de soldadura TIG, la que es pulida
y alisada
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PLACA.

o MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

~ DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.
PERFIL RECTANGULAR.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.

ESPESOR 1.5 MM
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

i

B<—-
DETALLE 1

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

PERFIL RECTANGULAR.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.

ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM
TERMINACION OPACO.

MELAMINA HAYA CATEDRAL.
[——® ESPESOR 18 MM.

B—-]
DETALLE 2

DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.
TERMINACION OPACO.

MELAMINA HAYA CATEDRAL.

——® ESPESOR 18 MM

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.

PLACA.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

o ESPESOR 1.5 MM.

r\

DETALLE 1
(CORTE EN SECCIONA-A")

~ TERMINACION OPACO.

La placa dimensionada con las medidas del
perfil es fijada a este en su cara abierta, a
traves de soldadura TIG, la que es pulida,

para obtener una superficie lisa.

PERFIL CUADRADO.
MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.

—® ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

El perfil al ser abierto en sus extremos
requiere ser sellado, para lo cual se utiliza
una placa del mismo material fijada a través
de soldadura TIG, la que posteriormente es
pulida, para obtener una superficie lisa.

‘ o«

W\

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se proyecta como parte de la estructura
central del frontis, ya que unifica un pilar a
otro, ademas de servir como soporte
superior para el marco que sostiene la placa
de melanima de haya catedral. Este se une
alos pilares através de soldadura TIG, siendo
pulida y alisada posteriormente.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

~——® La uni6n de estas unidades conforman el

marco trasero que sostiene, al igual que su
similar frontal la placa de melamina haya
catedral. El marco frontal ha diferencia de
su similar trasero, se encuentra fijo en su
posicioén, es decir, se encuentra soldado
tanto al pilar conformado por el perfil de 40
x 40 mm, sino que a la vez al perfil
rectangular de 40 x 20 mm, que se proyecta
en la zona superior e inferior del marco; el
marco trasero se fija solo por medio de
tornillos a modo de permitir retirar este en
la circunstancia de requerir retirar la placa
de melamina de su lugar.

MELAMINA HAYA CATEDRAL.

PERFIL CUADRADO.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 40 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

DETALLE 1
(CORTE EN SECCION B - B')

TERMINACION OPACO.
componentes de la estructura.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se proyecta como parte de la estructura
central del frontis, ya que unifica un pilar a
otro, ademdas de servir como soporte
superior para el marco que sostiene la placa
de melanima de haya catedral. Este se une
a los pilares a través de soldadura TIG,
siendo pulida y alisada posteriormente.

Proyectado como pilar este es empotrado a
la losa, permitiendo fijarlo; su proyeccién
superior radica en prestar apoyo a las distintos

DETALLE 1

(CORTE EN SECCION B -B")

® ESPESOR 18 MM.
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PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 40 X 20 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

Este se proyecta como parte de la estructura
central del frontis, ya que unifica un pilar a
otro, ademas de servir como soporte
superior para el marco que sostiene la placa
de melanima de haya catedral. Este se une
a los pilares a través de soldadura TIG,
siendo pulida y alisada posteriormente.

PERFIL RECTANGULAR.

MATERIAL ACERO INOX. AISI 304.
DIMENSIONES 20 X 10 MM.
ESPESOR 1.5 MM.

TERMINACION OPACO.

~——® La union de estas unidades conforman el

marco trasero que sostiene, al igual que su
similar frontal la placa de melamina haya
catedral. El marco frontal ha diferencia de
su similar trasero, se encuentra fijo en su
posicion, es decir, se encuentra soldado
tanto al pilar conformado por el perfil de 40
x 40 mm, sino que a la vez al perfil
rectangular de 40 x 20 mm, que se proyecta
en la zona superior e inferior del marco; el
marco trasero se fija solo por medio de
tornillos a modo de permitir retirar este en
la circunstancia de requerir retirar la placa
de melamina de su lugar.

MELAMINA HAYA CATEDRAL.

DETALLE 2
(CORTE EN SECCIONA-A")

® DIMENSIONES 650 X 640 MM.
ESPESOR 18 MM.
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